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概要

結果・データ

測定の特徴

レーザー
照射部分

測定光
入射方向

透過光量測定

水晶

◎加速試験としてのレーザー照射のみにも対応 ◎透明液体のVUV領域の透過率測定

応用例

照射前
吸収なし

照射後
吸収あり

試料のArFエキシマレーザー照射ダメージを調査するため、透過率変化による評価を行いました。

レーザー照射前後のφ3mmの指定範囲について、ダブルビーム光学系方式の分光光度計による波長

スキャン測定を行いました。レーザー照射後の透過率チャートにはカラーセンターと呼ばれる吸収帯が確

認され、レーザー照射領域の構造変化を捉えることができました。

反射損失を含む

指定領域の透過率測定
測定事例 No.2

ArFエキシマレーザー照射の透過率測定

・試料：水晶
・試料形状：φ60×t10mm
・測定環境：室温、大気
・レーザー照射範囲：□3.5mm
・測定範囲：φ3mｍ

【波長範囲】 120〜25000nm

※ダブルビームでの測定は〜3300nm

【試料】 透過性のあるガラス、結晶、樹脂、液体

●透過率測定器はダブルビーム光学系方式の分光光度計を使用

・高精度かつ高速スキャンが可能

・指定エリアの測定に対応

●ArFエキシマレーザー設備による各種条件での照射が可能


